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Dans les tuileries modernes, la manutention est de plus 
en plus mecanisee. L f un des postes de manutention se situe entre 
les presses ou les sechoirs, qui delivrent les tuiles crues et les 
fours de cuisson. Dans les usines modernes, la cuisson se fait en 
paquets de tuiles cerclees ou en paquets de tuiles disposees de 
chant dans des paniers en forme de U. 

Les tuiles drrivent des sechoirs ou des presses posees 
a plat sur des bandes transporteuses, il faut done les relever et 
les placer cote a cdte par groupes ou paquets qui sont repris par 
des pinces pour etre envoy^s au cerclage ou disposes dans les U de 
cuisson et de la, vers les fours. 

Divers dispositifs connus precedent par accumulation et 
transport de tuiles les unes sur les autres, par paquets entiers ou 
sous multiples des paquets a obtenir, de chant ou a plat* De plus, 
la plupart de ces dispositifs ne s'accomodent pas de 1* absence de 
tuiles dans le circuit d* alimentation. 

De tels dispositifs sont pratiquement inapplicables au 
. cas des tuiles engobees ou emaillees, en raison des xayvies super- 
ficielles qu f ils entrainent. D 1 autre part, s'agissant de tuiles 
a l'etat cru, done fragile, l*eropilage ainsi effectue est une 
cause de rupture. II faut alors effectuer un triage apres cuisson, 
ce qui est une operation tres coJteuse en main d'oeuvre. 

L*invention a pour objet un procede et une machine per— 
mettant de surmonter ces inconvenients. 

Le procede selon 1* invention consiste b relever les 
tuiles une a une, de fagon a les placer de chant, separees, equi- 
distantes et alignees sur un plan incline ascendant, puis a les 
reprendre par une batterie parallele de pinces individuelles 6gq- 
lement equidistantes, pour ensuite relever la batterie de pinces, 
la redresser a l 1 horizontale et resserrer les pinces de fa^on a 
former un paquet de tuiles c8te a cdte, 1' ensemble etant olors 
transporte en tout poste approprie sur chemins de roulement. 

La machine selon 1" invention se compose d'un dispositif 
de relevage associe a un ensemble de pinces, le dispositif de rele- 
vage etant forme d f une chaine sans fin formant plan incline ascen- 
dant portant des bras de relevage perpendiculaires ou peu inclines 
et equidistants et 1' ensemble de pinces etant forme d'une serie de 
pinces individuelles pour chaque tuile, placees cote a c6te, et 
susceptibles de deplacement relatif entre une position d'ecarte- 
ment, ou les pinces sont equidistantes avec le mgme espacement 
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que les bras du dispositif de relevage et une position de 
resserrement, cette serie de pinces etant montee sur un support 
par des moyens permettant de la deplacer entre une position de 
parallelisme par rapport au dispositif de relevage et une posi- 
tion horizontale. 

L v ensemble support-botterie de pinces est roonte sur 
des moyens permettant son convoyage depuis le dispositif de re- 
levage jusqu'a tout poste appro prie de 1* installation. Ces dis- 
positions ainsi que d'autres sont illustrees par le dessin annexe, 
sur lequel on a represents : 

Figure \, une vue schematique laterale de la machine, 
la batterie de pinces etant.parallele.au dispositif de relevage 
et les pinces etant ecartees. 

Figure 2, une vue schematique en coupe selon X-X de la 
figure 1, reentrant le detail d'une pince. 

Figure 3, une vue analogue a la figure 1, la batterie 
de pinces etant en position relevee, horizontale, pinces rappro- 
chees. 

Figure 4, une vue analogue a la figure 1 , la batterie de 
pinces en position basse, horizontale, pinces rapprochees. 

Figure 5, une coupe schematique selon Y-Y de la figure 
1, illustrant un detail d'une variante de realisation du disposi- 
tif de relevage. 

En se reportant a ces figures, on voit que le precede 
selon l'invention consiste a relever les tuiles une par one, de 
fa 5 on b les placer de chant, separees, equidistantes et alignees 
sur un plan incline ascendant 1, puis a les reprendre par une 
batterie 2 de pinces individuelles 3, les dites pinces etant 
susceptibles de se deplacer les unes par rapport aux autres en- 
tre une position ou elles sont separees, alignees parollelement 
au plan incline 1 et equidistantes avec le meme intervalle que 
les tuiles relevees, et une position ou elles sont rapprochees et 
alignees selon un plan horizontal, des moyens etant prevus pour 
effectuer le levage et le transport de ladite batterie entre une 
position de cooperation avec le plan incline 1 et une position 
de dep6t des tuiles en tout poste approprie pour une operation 
ulterieure. 

Cette operation ulterieure pourra etre, selon les cos, 
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une operation de cerclage par paquets ou one operation de dep&t 
des tuiles dans les U de cuisson, ou toute autre operation* 

Ainsi, dans le proced6 selon 1' invention, les tuiles 
sbnt relevees a I'etat separe, prises par les pinces indivaduel- 
lement, soylevees, transporters et rapprochees sans risque de 
frottement et de deterioration. 

La machine selon 1' invention comprend un dispositif de 
relevage A, associe O/un ensemble porte-pinces B. 

Le dispositif de relevage A est forme d'une chaine ou ban 
de sans fin 4, tendue entre deux rouleaux de renvoi 5 et 6, de fa- 
$on a constituer un plan incline ascendant 1, ladite chaine portant 
des bras de relevage 7 perpendiculaires a la chaine 4 et equidistai 

L' ensemble porte-pihces B est forme d'une serie de pin- 
ces etroites 3, a raison'd'une pince par tuile (pinces individuel- 
les) disposees parailelement en une batterie 2, dans laquelle les 
pinces spnt mobiles les unes par rapport aux autres entre une 
position ecartee ou elles sont equidistantes avec le menje ecox- 
tement que les bras 7 et une position ou elles sont rapprochees, 
voire jointives, la batterie 2 etant montee sur un support 8/ 
par 1' intermediate de bras telescopiques, chaines ou l 1 equiva- 
lent, de fag on a pouvoir prendre, a volonte, une position parol - 
lele a lo chaine 4 et au plan 1 et une position horizontale, le 
support 8 etant lui-meme muni de moyens capables de cooperer 
avec un chemin de roulement pour le transfert de la pince en 
tout poste approprie, tel qu'un poste de cerclage ou de depdt 
des tuiles dans des U de cuisson. 

Dans la forme de realisation preferee de l v invention 
qui fait l'objet du dessin annexe, les bras de relevage 7 ont la 
forme de L, de sorte que les tuiles reposent sur la branche 
horizontale du L et s'appuient par gravite sur la branche verti- 
cole du L, ce qui leur assure une position bien definie, avec un 
parallelisme rigoureux des tuiles entre elles. 

Pendant la phase de relevage, le mouvement de la chaine 
4 est de preference un mouvement pas a pas, commande par le 
detecteur 12, actionne par les tuiles 9 arrivant posees a plat 
sur la bande transporteuse 10, rela/ee par la bande 11 jusque 
sur les bras 7 dans la zone du rouleau 5, ou ils sont horizon- 
taux. On est ainsi assure qu f il ne peut y avoir d' emplacement 
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restant vide dons le dispositif A, puisque la chalne 4 n'avance 
pas s f il n'y a pas de tuiles placees sur un bras 7. 

Dans l v exemple. represents,, la bande 10 est formee d'une 
bande principale, completee par un tronypn de bande terminal e 11 
introduisant et amenont les tuiles au-dessus des bras 7, dans la 
zone ou ils sont horizohtaux, ladite bande 11 etant actionnee a 
une vitesse superieure a la bande 10, ce qui permet d' avoir un 
espace certain entre deux tuiles consecutives et un mouvement con- 
tinu sur la bande 10* La presence d'une tuile sur le detecteur 
12 provoque l'avancement d*un pas des bras 7. 

Les differentes pinces individuelles 3 de la batterie 2 
sont formees de deux branches 3a, 3b articulees en 13a, 13b sur un 
chariot 14, monte coulissant sur Id poutre principole 15 de la bat- 
terie 2, par exemple par le rooyen des galets 16 qui reposent sur 
des fers plats 27* Les bronches 3j3, 3^> portent, a leurs extremi- 
tes inferieures 17, des plots 18 pour la prise des tuiles; les 
plots 18 sont de preference en matiere plastique ou elastique. 

La manoeuvre simultanee des pinces est assuree par les 
barres 19, qui s"etendent chacune sur au reoins une partie des 
extremites superieures 20 des branches des pinces 3 # Les barres 
19 sont actionnees par le ou les verins 21, par 1 ' intermediaire 
de la ou des genouilleres 22. Dans 1' exemple represente, les 
barres 19 agissent a l'ouverture a l'encontre des ressorts tares 
23 qui tendent a la fermeture des pinces. Cette disposition peut 
etre inversee; on peut egaleroent prevoir des barres d'ouverture 
et des barres de fermeture, 1" important etant que les pinces res- 
tent libres de coulisser le long des barres. 

Une disposition de 1* invention consiste en ce que les 
pinces 3 sont reliees entre elles en au moins un groupe par des 
liens souples 24 (de preference des sangles plates) sur lesquels 
elles sont fixees en position relative predeterminee et reglagle 
par les etriers 25, leur mouvement relatif de rapprochement et 
d'ecartement etant commande par des moyens tels que les verins 
26, provoquant le deplacement d'au moins l'une des pinces termi- 
nales d'un groupe, l 1 autre pince terminale pouvant etre fixe. 

Lorsque les verins 26 agissent a l'ecartement, ce mou- 
vement se communique d'une pince a lb suivante par la sangle 24, 
jusqu'a ce que celle-ci soit tehdue d'un bout a l f autre; les 
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pinces 3 sont alors a 1 • e^artemeht des bras 7; lorsque les ve- 
rins 26 agissent au rapprochement, ce mouvementjse communique 
d'une pince a la suivante par proximite, au fur et a mesure que 
les pinces ou les tuiles so touchent, jusqu'a ce que les tuiles 
5 soient toutes rapprochees. Les pinces 3 otant auspenduea de 
facon relativement flottante sur la poutre 15, elles prennent 
la position de rapprochement re qui se par les tuiles et s'adap- 
tent en particulier aux eventue lies deformations de celles-ci, 
sans risque de deterioration. 
10 L» batterie 2 est montee sur un support 8, de fag on a 

pouvoir se deplacer entre une position parallels au plaji incli- 
ne 1 et une position horizont ale. A cet effet, daiis 1 'example 
represent^, la batterie 2 est suspendue au support 8 a I'une de 
ses extremites* au moins par une liaison permettant de modifier 
15 la distance entre cette extremite et le support 8, telle que 
par vis sans fin, bras telescopiques, chaines ou equivalents. 

D 1 autre part, la batterie 2 est egalement monteo sur 
le support 8 par des moyens permettant de deplacer ladite bat- 
terie parallelement a If axe de symetrie des pinces. 
20 !• example represente, la batterie 2 est montee cou- 

lissante dans un cadre en U 28, par des manchons 29 coulissant 
sur des barres 30, sous 1'effet de la gravite agissant a l'encon- 
tre de chaines de relevage 32 s et le cadre 28 est monte sur le 
support 8 t d»un cote par 1 • intermediaire d'une articulation 37, 
25 l 1 autre cote etant relevable par rapport au support 8 par tout 
moyen, tel qu'une chaine 31. 

Ainsi, en commandant le moteur 33 agissant sur les 
chaines 32, on releve ou abaisse la batterie 2 parallelement a 
elle-meme, quelle soit incline© ou horizontale, et en coraraan« 
30 dant le moteur 34 agissant sur la chaine 31, on incline la bat- 
terie 2, jusqu'a la rendre parallele au plan 1 ou on la met k 
1 1 horizontale . 

La figure 1 represente la batterie 2 en position paral- 
lele au plan 1, legeremerit relev^e pour permettre I'arrivee des 
35 tuiles par le mouvement de la chaine k m 

La figure 3 represente la batterie 2, apres relevage 
perpendiculaire au plan 1 et redressement k 1» horizont ale* 

La figure k represente la batterie 2 en position hori- 
zontale basse, par exemple pour le d£pot des tuiles dans les U 
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de cuisson, oil a un poste de cerclage, 

Le support .8 permet egalement le depiacement de 1« en- 
semble pprte-pinces B sur la voie de transport 35, par exemple 
par les roues 36. 

5 Dans 1 • exemple represent e, on a figure deux verins 

d'extremite 26, qui tendent k rapprocher la totalite des pinces 
en un paquet unique par action sur les pinces terminales. On 
peut «5galement prevoir une -pince terminale fixe et un seul ve- 
rin.26 agissant sur la pince terminale bpposee. L' invention pre- 
10 voit egalement le regroupement partiel en paquets separes des 
pinces 3 par des sangles Zh, couvrant un groupe de pinces asso- 
ciees a des verins 26 agissant sur une pince terminale a'un tel 
groupe, 1» autre pince terminale etant fixe. 

Selon une variante de realisation de 1 • invention repre- 
15 sentee figure 5 et figure 3, le dispositif de relevage A com- 
ports plusieurs groupes de bras 7a, 7b, montes sur plusieurs 
chaines 4a, 4b, commandoes independamment , cfaaque groupe ayant 
autant de bras 7 que 1 'ensemble porte-pinces B comporte de pin- 
ces 3. 

20 On ameliore ainsl la cadence de manutention, le groupe 

7b pouvant se mettre en place et commencer a relever des tuiles 
pendant que 1' ensemble porte-pinces relove les tuiles du premier 
groupe 7a et les transfers au poste suivant. 

A cet effet, le dispositif de relevage A comporte tons 
25 moyens de commando permettant le depiacement continu d'un groupe 
7a ou 7b, une fois la phase de relevage terminee, et ledit grou- 
pe rempli do tuiles, ou encore pour amener un tel groupe en posi- 
tion de fonctionnement pas a pas. De tels moyens pourront Stre 
des doigts 4o, portes par les chaines 4a, 4b et cooperant avec 
30 des galets, tels que 4l , 42 (figure l), actionnant des contacts 
electriques, les galets 4l, 42 etant places sur le trajet des 
doigts 40. Par exemple, lorsqu'un groupe 7a est rempli de tuiles, 
le doigt 40 correspondent actionne le galet 4l , qui provoque son 
avance jusqu'a actionnement du galet 42 qui 1' immobilise en face 
35 «te i 'ensemble porte-pinces. l© merae galet 42 peut alors action- 
ner, d'une part, le groupe 7b qui vient se mettre en position de 
mouvement pas a pas, devant la bande 11 et, d' autre part, les 
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mouvements de I 9 ensemble poxte-pinces B. 

De tels systemes de programmotion sont cbnnus en soi 
; et n'ont pas a etre decrits plus en detail. Par exemple, le 
galet 41 peut etre depla$able le long du plan 1 et sa position 
peut constituer un moyen de comptage des tuiles dans le cas ou 
l*on desire former des paquets de tuiles d"un nombre ihfSrieur 
a celui des bras 7 d'un groupe. 

De meme, les galets peuvent provoquer 1'arret de l'ar- 
rivee des tuiles par la bande 10 en cas de panne de la machine. 

Les principaux avantages de 1' invention sont les sui- 

vants : 

a) - les tuiles sont redressees et acciimulees en paquets 
tout en restant separees les unes des autres jusqu'a la fin de 

1 f operation , de sorte qu'elles ne sont pas deteriorees par con- 
tacts et frottements; 

b) - I'arrivee des tuiles peut etre i*reguliere SO ns 
qve, pour autant, il n'y ait formation de paquet incomplet, du 
fait du fonctionnement pas a pas du dispositif de relevoge sous 
la commande des tuiles au fur et a-mesure de leur arrivee* 

c) les paquets peuvent §tre d'un nombre quelconque; 
un simple dispositif de comptage permet en effet d f interrompre 
le reroplissage d'un groupe de bras 7 et de provoquer sa mise en 
position sous la batterie de pinces 2; 

d) .- les tuiles relevees restent appuyees par gravite 
sur les bras 7 du fait du plan incline ascendant 1, ce qui evite 
les deteriorations par basculement; 

e) » il est possible d'intervenir a tout moment au ni- 
veau de chaque dispositif de relevoge A dont la commande pas a 
pas est independante de celle du dispositif voisin. 

Cette particularite permet notamment d'operer un tri 
sur tuiles crues. Par une surveillance a l'arrivee des tuiles 
sur la bande 10, on peut eliminer les tuiles mauvaises # en effet, 
le fonctionnement pas a pas du dispositif A 4vite tout espace non 
occupe dans le paquet en formation, ce qui est une condition d f un 
tel tri (on peut egalement operer par remplacement de tuiles 
mauvaises par des tuiles bonnes sur le dispositif A). 

Or, un bon triage avant cuisson permet d'obtenir apres 
cuisson des paquets ayant environ 99 % de tuiles bonnes, ce qui 



2480253 

8 

evite le triage apres cuisson, lequel est tres coOteux en main 
d'oeuvre, puisqu'il exige l'examen et la manipulation de toutes 
les guiles, alors que le triage, avanteuisson.se limite a 1* eli- 
mination de quelques tuiles mauvaises; 

fX m - la machine s'adapte .tres simplement aux differents 
modeles de tuiles par simple reglage de l'espacement des bras 7 
et des pinces 3 en position ecaxtee; 

g) - la machine est utilisable aussi bien pour la cuis- 
son en paquets cercles que pour la cuisson en U de ceramique. 

Le procede et la machine selon l* invention ont ete con- 
$ys pour le relevage et la constitution de paquets de tuiles* 
II va de, soi qu'elle peut etre adaptee au relevage et a la consti- 
tution de paquets de tous produits analogues, c'est-a-dire de pro- 
duits plats et fragiles. 
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REVENDICATIONS 
1. Procede de relevage et de constitution de paquets 
de tuiles ou produits analogues, caracterise en ce qu'il consiste 
a ielevex les tuiles une par une, de f aeon a les placer de chant, 
seporees, equidistantes et alignees sur un plan incline ascendant 
0), puis a les reprendre par une batterie 2 de pinces. iridivi- 
duelles (3), lesdites pinces etant susceptibles de se deplacer 
les unes par rapport aux autre s entre une position ou elles sont 
separees, alignees paralleleraeht ou plan incline (l) et equidis- 
tantes avec le meroe intervalle que les tuiles relevees, et une 
position ou elles soht rapprochees et alignees selon un plan 
horizontal, des moyens etant prevus pour effectuer le levage et 
le transport de ladite batterie entre une position de cooperation 
avec le plan incline (l) et une position de depot des tuiles eh 
tout poste approprie pour une operation ulterieure 0 

2o Machine de relevage et de constitution de paquets 
de tuiles ou produits analogues associant un dispositif de rele- 
vage A et un ensemble pinces B, carocterisee en ce que le disposi- 
tif de relevage A est forme d'une chaine ou bonds sons fin (4) 
tendue entre deux rouleaux de renvoi (5 et $, de focon a consti- 
tuer un plan incline oscenflant- /I), ladite chaine port ant des 
bras de relevage ^/perpendicul aires h la chaine (4) et equidis- 
tants, tandis que 1'enserabie pbrte-pinces B est forme* d'une serie 
de pinces etroites(3) a raison d f une pince par tuile (pinces indi- 
viduelles) disposees paraileleraent en une batterie dans laquel- 
le les pinces sont mobiles les unes par rapport aux autres entre 
une position ecartee ou elles sont equidistantes avec le ragroe 
ecarteraent que les bras(7) et une position ou elles sont rappro- 
chees, voire jointives, la batterie (2) etant montee sur un sup- 
port (8) per I'inierraediaire de bras telescopiques, chaines ou 
i'equivaient, de fagon a pou voir prendre, a volonte, une position 
parallele u la chaine (4) et au plan (l) et une position horizon- 
tale, le support (8) etant iui-meme muni de rooyens capable s de 
cooperer avec un chemin de roulement pour le transfert de la 
pince en tout poste approprie. 

3. Machine selon la revendication 2, caracterisee en 
ce que les bras de relevage (7) ont la forme de L, de sorte 
que les tuiles reposent sur la branche horizontale du L et 
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s'appuient par gfavite sur la branche verticale du L. 

4. Machine selon l'une quelconque des revendications 
2 et 3, caracterisee en ce que le mquveraent de io cha£ne (4) 
est, pendant la 'phase de relevqge, un mouvement pas a pas com- 
iriande par les tuiles au fur et a mesure de leur arrivee sur les 
bras (7) dans lb zone de parcours ou ces derniers sont sensible- 
ment horizontaux, au bas du plan incline (l). 

5. Machine selon la revendication 4, caracterisee en 
ce que l'arrivee des tuiles comprend un troncon de bande trans- 
porteuse (ll) amenant les tuiles au-dessus des bras (7) dans la 
zone bit ils sont horizontaux, ledit troncon de bande etant action- 
ne de facon continue et plus rapide que la bande transporteuse 
principale 10, dont il constitue la partie terminale. 

6. Machine selon l'une quelconque des revendications 
2 a 5, caracterisee en ce que les differentes pinces individuel- 
les (3) de la batterie (2) sont formees de deux branches (3a # 3b) 
articulees en (13a, 13b) sur un chariot (14) rconte coulissant sur 
la poutre principale (15) de la batterie (2). 

7. Machine selon la revendication 6, caracterisee en 

ce que le chariot coulissant (14) est monte suspendu et flottant sur 
la poutre principale (15) de la batterie (12). 

8. Machine selon l'une quelconque des revendications 
2 a 7, caracterisee en ce que la manoeuvre simultanee des pinces 
est assuree par les barres (19), qui s'etendent chacune sur au 
rooins une partie des extremites superisures (20) des branches des 
pinces (3). 

9. Machine selon l f une quelconque des revendications 
2 a 8, caracterisee en ce que les pinces (3) sont reliees entre 
elles en au moins un groupe par des liens souples (24) (de pre- 
ference des sangles plates), sur lesquels elles sont fixees en 
position relative predetermined et reglable par les etriers (25). 

10. Machine selon l'une quelconque des revendications 
2 a 9, caracterisee en ce que le dispositif de relevage A compor- 
te plusieurs groupes de bras (7a, 7b) montes sur plusieurs chai- 
nes (4a, 4b) commandees independamment, chaque groupe ayant autant 
de bras (7) que 1' ensemble porte-pinces B comporte de pinces (3). 

11. Machine selon l'une quelconque des revendications 
2 a 10, caracterisee en ce que la batterie de pinces (2) est sus- 
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pendue au support (8) a 1'une de ses extx^mites au moins par une 
liaison permettant de modifier la distance entre cette extremite 
et le support (8). 

12. Machine selon l'une quelcorique des xevendications 
5 2 a 11, caracterisee en ce cjue la batterie (2) est egalement 

montee sur le support (8) par des moyens permettant de deplacer 
ladite batterie pa rollelement a l'axe de syme trie des pinces. 

13. Machine selon les revendicotions 11 et 12, carac- 
terisee en ce que la batterie (2) est montee coulissante dans un 

10 cadre en U (28) par des manchons (29) coulissant sur des barres 

(20), sous' 1'effet de la gravite agissant a I'encontre de chaines 
de relevage (32) et le cadre (28) est monte sur le support (8), 
d'un cote par 1 1 intermediate d'une articulation (37), 1* autre 
cote etant relevable par rapport au support (8) par tout moyen 

15 tel qu'une chaine (31). 



